Magfurat tipusok

== ==
1 I
= I
l 58
sy L] 7
Atmendfurat Atmendfurat Zsékfurat Zsékfurat
2 x dy menet- 3 x dy menet- 2 x dy menet- 3 x dy menet-
mélységig mélységig mélységig mélységig
Vagasformak
A forma B forma C forma D forma E forma F forma
5 - 6 menet 4 - 5 menet 2 - 3 menet 35-5menet  15-2menet  1-15men
Nyersanyag Nyersanyag alcsoportok
fdcsoportok
1. 1.1.  Otvozetlen acélok; RM < 800 N/mm?
Acélok 1.2, Otvozetlen és 6tvozott acélok; RM < 1000 N/mm?
1.3.1 Otvozetlen és otvozott acélok; RM < 1200 N/mm?
1.3.2. Otvozetlen és otvozott acélok; RM < 1200 N/mm?
1.3.3. Edzett acélok; 42 - 50 HRC
1.4.  Rozsdamentes és savallo acélok (V2A-acélok)
1.5 Rozsdamentes és savallo acélok magas krom-nikkel tartalommal (V4A-acélok)
1.6. Nagy szilardsagu rozsdamentes és savallo acélok (V2A- and V4A-acélok)
1.7.  Gyorsacélok
2. 2.1.  Sziirkeontvények (GG)
f)ntvények 2.2.  Gombgrafitos 6ntvények és temperdntvények (GGG, GT)
2.3.  Vermikuléris 6ntvények (GGV, GJV, CGI)
3. 3.1, Aluminium, réz, rézétvozetek
Nem vasalapi 3-2.1- Aluminiumotvozetek, rézotvozetek
fémek 3.2.2. Kiilonleges rézotvozetek
3.3  Rézotvozetek (rovidforgacsu)
4. 41. Nikkelotvozetek
Kiilonleges 4.2. Titanotvozetek
otvozetek 4.3. Cu-Al-Fe-Gtvozetek
5. 5.1.  Hére lagyul6 mianyagok
Mianyagok 52 Hore kemenyedd és szalerdsitéses miianyagok
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Magfurat tipusok

Vagasformak
M

MF
BSW

G

Rp

Re

NPT
NPTF
NPSM
UNC
UNF
UNEF
UN

Pg

Tr

Rd
EG-M
EG-UNC

KA*) axidlis hiitécsatorna
KR*) radialis hiitcsatorna

Hiitékendanyag
0 = kendolaj
E = emulzio

S = specialis ken6anyag

Sz = szaraz, levegd

Ajanlott vagosebesség

Ve = m/min
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Menetfajtak és katalogus oldalszamok
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Alkalmazas:
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@ jol alkalmazhato
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O feltételesen alkalmazhato

W szaraz megmunkalasra/MKS is alkalmazhaté [ feltételesen alkalmazhato
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