Magfurat tipusok Menetfajtak és katalogus oldalszamok
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Vagasformak Bd

A forma B forma C forma D forma E forma F forma EG-M

5 - 6 menet 4 - 5 menet 2 - 3 menet 35-5menet  15-2menet  1-15men e unc

KA*) axidlis hitcsatorna Rapid-  Grulo RSP Grulo- Rapid- Rapid-  Grulo-  Grulo- Rapid-S RSP-  D-PM  Rapid Rapid  Grulo- Grulo- Rapid- Rapid-  Grulo-  Grulo-

PR VA-G  Spez-G Spez-G  Spez-G  Spez-R  Spez-R  Spez-R  Spez-R Spez-S VA-G VA-G VA-G  Spez-G  V4A V4A V4A V4A
KR*) radilis hitécsatorna TiCN  nt  TiON TGN TN TICN TGN  vap.  TiCN  vap.  TiCN  vap.  TiCN  vap.
Hiitékendanyag
0 = kendolaj
E = emulzio
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I

Nyersanyag Nyersanyag alcsoportok

focsoportok Ajanlott vagosebesség i= J&,
Ve = m/min 3 gE 3 3
] s j %E 3§ . _
E é ’% Katal6gusszam. v ’ o !
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1. Acélok 1.1.  Otvozetlen acélok; RM < 800 N/mm? 10-20 20-50 0/E ° ® ° ®
1.2.  Otvozetlen és 6tvozott acélok; RM < 1000 N/mm? 10-20 20-50 O/E @) @) @) @) @) @)
1.3.1 Otvozetlen és 6tvozott acélok; RM < 1200 N/mm? 3-10 5-20 0/E ® ® ° ® O O
1.3.2. Otvozetlen és 6tvozott acélok; RM = 1200 N/mm? 2-5 3-10 0/S () O o O o o O
1.3.3. Edzett acélok; 42 - 50 HRC 2-5 0/S O @) (]
1.4. Rozsdamentes és savallo acélok (V2A-acélok) 6-10 10-20 0/E O ®) O O o o o () (] (] o o
1.5 Magas krom-nikkel tartalmu ozsdamentes és savallé acélok (V4A-acélok) 6-10 10-20 O/E O O O O { { { {
1.6. Nagy szilardsagu rozsdamentes és savallé acélok (V2A- és V4A-acélok) 3-10 5-20 O/E () O () O O O O O
1.7.  Gyorsacélok 6-10 10-20 0/E ® ® () ()
2. Ontvények 2.1.  Sziirkedntvények (GG) 10-20 20-50  Sz/E O O O O
2.2. Gombgrafitos 6ntvények és temperontvények (GGG, GT) 10-20 20-50 Sz/E O O O O
2.3.  Vermikuldris ntvények (GGV, GJV, CGl) 10-20 20-50 Sz/E
3. Nem vas- 3.1, Aluminium, réz, rézotvozetek 20-40 30-50 0/E O e) O O
alapu femek  3.2.1. Aluminiumdtvozetek, rézotvozetek 10-30 30-50 O/E o () ® () () () @) [ )
3.2.2. Killonleges rézotvozetek 20-30 30-50 0/E
3.3  Rézodtvozetek (rovidforgacsi) 10-30 0/E
4. Killonleges 4.1.  Nikkelotvozetek 2-4 S o o ®
otvozetek 4.2. Titanotvozetek 4-6 S
4.3.  Cu-Al-Fe-Gtvozetek 3-10 0/E (]
5. Miianyagok 5.1. Hére lagyuld mianyagok 20-30 20-30 Sz O @) @) @)
5.2. Hdre keményed6 és szalerdsitéses miianyagok 10-15 15-20 Sz

Alkalmazas: @ 0l alkalmazhatd O feltételesen alkalmazhatd M széraz megmunkalasra/MKS is alkalmazhaté O feltételesen alkalmazhatd
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