Magfurat tipusok Menetfajtak és katalogus oldalszamok
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Vagasformak c D C E F C E C c c c c c
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5 -6 menet 4 - 5 menet 2 - 3 menet 35 - 5 menet 1,5 -2 menet 1-15men geunc
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1. Acélok 1.1.  Otvozetlen acélok; RM < 800 N/mm? 20-30 0/E ) ® () (] (] O @) 0E e ° Y ° ® ® ®
1.2.  Otvozetlen és 6tvozott acélok; RM < 1000 N/mm? 20 - 30 0/E O O () (] ([ J O @) 0E O () @) (] (] (] (]
1.3.1 Otvozetlen és otvozott acélok; RM < 1200 N/mm? 0/E ° ® ® 0] O « 0/E
1.3.2. Otvozetlen és 6tvozott acélok; RM = 1200 N/mm? '§ 0/S
1.3.3. Edzett acélok; 42 - 50 HRC 5 0/s
1.4. Rozsdamentes és savallo acélok (V2A-acélok) 10 - 20 O/E (] { § O/E ( ( (] {
1.5 Rozsdamentes és savallo acélok magas krém-nikkel tartalommal (V4A-acélok) 10-20 0/E () [ ) g 0/E () () ® [ )
1.6. Nagy szilardsagu rozsdamentes és savallé acélok (V2A- és V4A-acélok) 10 - 20 0/E () () E O/E
1.7.  Gyorsacélok S O O O O O £ Sz/E ° °
2. Ontvények  2.1.  Sziirkedntvények (GG) g $ Sz ° °
2.2. Gombgrafitos 6ntvények és temperontvények (GGG, GT) 20 - 30 O/E % O ®) ®) O O ® ) é O/E Y )
2.3.  Vermikularis 6ntvények (GGV, GJV, CGl) S © OE e e o ) () ()
3. Nemvas-  3.1.  Aluminium, réz, rézotvozetek 30-40 OF g O O O O O O O e S 0 e e o o o °
alapi femek 32 1. Auminiumotvozetek, rézotvozetek 30-40 O O O O O O O O e > Sz/0
3.2.2. Kildnleges rézétvozetek 30 - 40 O/E ©) O ) ©) ©) ®) ©) o § S
3.3 Rezotvozetek (rovidforgacsu) 8
4. Kiilonleges 4.1.  Nikkelotvozetek 3
dtvozetek 4.2. Titanotvozetek E

4.3. Cu-Al-Fe-otvozetek

5. Miianyagok 5.1. Hore lagyulo miianyagok
5.2. Hére keményedd és szalerdsitéses miianyagok
Alkalmazas: @ 0l alkalmazhatd O feltételesen alkalmazhatd

16



