
Gépi menetfúró
Metrikus ISO menet DIN 13 (szabványmenet)

HSSE DIN 371M

28

Kenôolaj vagy emulzió

Vágósebesség vc

40°-os
csavarthornyú,

C forma,
2-3 menetbekezdés

40°-os
csavarthornyú,

C forma,
2-3 menetbekezdés

40°-os
csavarthornyú,

C forma,
2-3 menetbekezdés

40°-os 
balcsavarthornyú,

C forma,
2-3 menetbekezdés

balos kivitel

Kivitel 

Magfurat típus 

▸

Katalógusszám ▸

Vaporizált

ISO 2-6H

Grulo Vap.

ISO 3-6G

Grulo

4040/78

Bevonat

4040 4040 4040/LH balos

Tűrés ▸

▸

▸

Hûtôkenôanyag ▸

ISO 2-6H-LH

Grulo-LH

Felhasználási terület

lásd a 10, 11. oldalakat

10 - 20 m/min

Ötvözetlen acélok; 
szakítószilárdság ≤ 800 N/mm2

▸

▸

d1 P l1 l2 l3 d2 □ d1 P l1 l2 l3 d2 □

M 3,5 0,6 56 7 20 4 3 2,90
M 4 0,7 63 8 21 4,5 3,4 3,30
M 5 0,8 70 10 25 6 4,9 4,20
M 6 1 80 12 30 6 4,9 5,00
M 7 1 80 12 30 7 5:5 6:00
M 8 1,25 90 15 35 8 6,2 6,80
M 9 1,25 90 15 35 9 7 7,80
M 10 1,5 100 18 39 10 8 8,50

( ) DIN Profil nem ISO

(mm)(mm)

ISO 2-6H

Grulo

M 1,4 0,3 40 7 2,5 2,1 1,10
M 1,6 0,35 40 8 2,5 2,1 1,25

(M 1,7) 0,35 40 8 2,5 2,1 1,35
M 2 0,4 45 6 10 2,8 2,1 1,60
M 2,2 0,45 45 6 10 2,8 2,1 1,75

(M 2,3) 0,4 45 6 10 2,8 2,1 1,90
M 2,5 0,45 50 6 12 2,8 2,1 2,05

(M 2,6) 0,45 50 6 12 2,8 2,1 2,15
M 3 0,5 56 7 18 3,5 2,7 2,50


