Kivitel

Magfurat tipus

Bevonat
Katalégusszam

Tiirés

Ih

I3

I2

Felhasznalasi teriilet
lasd a 12, 13 oldalakat
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Egyeneshornyu, Egyeneshornyu,
B forma, B forma,
terelGéles, terelGéles,

4-5 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés

m, m,
Vaporizalt TiCN-bevonat
7365/78 7365/81

6HX 6HX
Rapid-VA-G Rapid-VA-G TiCN

Rozsdamentes és savallo acélok (V2A-acélok);
nagy szilardsagu rozsdamentes és savallo acélok
(V2A- and V4A-acélok)

Kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
6 - 10 m/min 10 - 20 m/min
I p) I3

45 8

50 9

56 10 18
63 12 21
70 14 25
80 16 30
90 18 35
100 20 39

HSSE / PM DIN 371 M

Egyeneshornyu, Egyeneshornyu,
B forma, B forma,
terelééles, terelGéles,

4-5 menetbekezdés 4-5 menetbekezdés

m m,
Vaporizalt TiCN-bevonat
7225/78 7225/81

6HX 6HX
Rapid-V4A Rapid-V4A TiCN

Rozsdamentes és savallo acélok
magas krom-nikkel tartalommal

(VA-acélok)

Kendolaj Kendolaj
vagy emulzio vagy emulzio
6 - 10 m/min 10 - 20 m/min
d2 O

"ﬂDwF
28 2,1 1,60
28 2.1 2,05
3,5 27 2,50
4,5 34 3,30
6 4,9 4,20
6 49 5,00
8 6,2 6,80
10 8 8,50



