ULTRAMINI Typ DT

Bohrungsbearbeitung Bohren und Ausdrehen D min. 2.9-7.7 mm
ab © 0.2 mm
grooving, boring and profiling drilling and boring D min. 2.9 - 7.7 mm

starting at @ 0.2 mm
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R/L DT.6-15 0.2 2.85 5.55 37 15 10 57 6 o g
R/L DT.6-20 0.2 2.85 5.55 42 20 15 57 6 [ J 5 5 g
R/L DT.6-25 02 285 555 47 25 20 57 6 ° 2 S g
R/L DT.6-30 0.2 2.85 5.55 52 30 25 57 6 [ J €35
R/L DT.7-20 0.2 335 6.55 42 20 15 6.7 7 [ J ., o 03
RADT725 02 335 655 47 25 20 67 7 ° 5
R/L DT.7-30 02 335 655 52 30 25 67 7 ° 33 g
(e
R/L DT.7-35 0.2 3.35 6.55 57 35 30 6.7 7 o - )
R/L DT.8-25 0.2 3.85 7.55 50 25 20 7.7 8 [ J :
R/L DT.8-30 0.2 3.85 7.55 55 30 25 7.7 8 [ J 5 E
R/L DT.8-35 0.2 3.85 7.55 60 35 30 7.7 8 [ J = %
O

R/L DT.8-40 0.2 3.85 7.55 65 40 35 7.7 8 [ J -

weitere Informationen:
¢ siehe Technische Hinweise

more informations:
¢ look at the Technical Instructions
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