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511...
VHM - Vollradiusfräser
Solid carbide ball nose mill

D1 D2 L2 L1 R Z Artikel-Nr./

F1
0 Preis/Price

+0,00 
-0,02 h6 Article-No. TIALN

1,00 6,00 3 50 0,50 2 511.010.00 30,46
2,00 6,00 4 50 1,00 2 511.020.00 30,46
2,50 6,00 4 50 1,25 2 511.025.00 30,46
3,00 6,00 5 50 1,50 2 511.030.00 30,46
3,50 6,00 5 50 1,75 2 511.035.00 30,46
4,00 6,00 6 54 2,00 2 511.040.00 30,46
4,50 6,00 6 54 2,25 2 511.045.00 33,85
5,00 6,00 7 54 2,50 2 511.050.00 33,85
6,00 6,00 9 54 3,00 2 511.060.00 33,85
8,00 8,00 12 58 4,00 2 511.080.00 45,12

10,00 10,00 14 66 5,00 2 511.100.00 54,14
12,00 12,00 14 73 6,00 2 511.120.00 67,68
14,00 14,00 16 75 7,00 2 511.140.00 93,62
16,00 16,00 18 82 8,00 2 511.160.00 118,44
18,00 18,00 20 88 9,00 2 511.180.00 157,92
20,00 20,00 22 92 10,00 2 511.200.00 180,48

HSC - Kopierfräser / Profi le mills

Einsatz / Capabilities

xyz

Werkzeugdaten / Tool data

TYP N
2 R 30° HB Norm

TIALN

Werkzeugempfehlung / Tool Recommendation

HSC Universal

532...
VHM - Vollradiusfräser
Solid carbide ball nose mill

D1 D2 L2 L1 R Z Artikel-Nr./
BLANK TIALN F4

0 Preis/Price

F4
0 Preis/Price

+0,00 
-0,02 h6 Article-No. BLANK TIALN

0,20 3,00 0,50 38 0,10 2 532.020... - .00 - 54,14
0,30 3,00 1,00 38 0,15 2 532.030... .09 .00 42,87 49,64
0,40 3,00 1,00 38 0,20 2 532.040... .09 .00 25,94 29,33
0,50 3,00 1,50 38 0,25 2 532.050... .09 .00 21,43 24,81
0,60 3,00 1,50 38 0,30 2 532.060... .09 .00 22,56 25,94
0,70 3,00 2,00 38 0,35 2 532.070... .09 .00 22,56 24,81
0,80 3,00 2,00 38 0,40 2 532.080... .09 .00 22,56 24,81
0,90 3,00 2,50 38 0,45 2 532.090... - .00 - 24,81
1,00 3,00 3,00 38 0,50 2 532.100... .09 .00 18,04 20,31
1,10 3,00 3,00 38 0,55 2 532.110... - .00 - 24,81
1,20 3,00 3,00 38 0,60 2 532.120... .09 .00 22,56 24,81
1,40 3,00 4,00 38 0,70 2 532.140... - .00 - 24,81
1,50 3,00 4,00 38 0,75 2 532.150... .09 .00 22,56 24,81
1,60 3,00 5,00 38 0,80 2 532.160... .09 .00 22,56 24,81
1,80 3,00 5,00 38 0,90 2 532.180... .09 .00 22,56 24,81
2,00 3,00 5,00 38 1,00 2 532.200... .09 .00 22,56 24,81

Einsatz / Capabilities

xyz

Werkzeugdaten / Tool data

TYP N
2 R 30° HA Norm

BLANK TIALN

Werkzeugempfehlung / Tool Recommendation

HSC Universal
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