INO Hpc - Hochleistungsfréser / High performance cutting mills n n

m VHM - Schruppfraser Starmax Typ NF
— S0lid carbide roughing mill
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Werkzeugdaten / Tool data Werkzeugempfehlung / Tool Recommendation | Einsatz / Capabilities
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D3 L3 EF Artikel-Nr./ Preis/Price
h9 h6 Article-No. ALTIN

N

4,00 6,00 11 57 3,70 16 0,13 4 727.041.10 D)7
5,00 6,00 13 57 4,70 18 0,18 4 727.051.10 35,37
6,00 6,00 13 57 5,60 18 0,20 4 727.061.10 35,37
8,00 8,00 19 63 7,50 24 0,20 4 727.081.10 48,01
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 727.101.10 70,74
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,30 4 727.121.10 88,45
14,00 14,00 26 83 13,00 36 0,30 4 727.141.10 116,23
16,00 16,00 32 92 15,00 42 0,40 4 727.161.10 154,12
20,00 20,00 38 104 19,00 48 0,50 4 727.201.10 322,16
VHM - Schaftfraser Starmax mit Innenkiihlung 5]
- S0lid carbide mill with internal coolant hole 729 .o Eg
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Werkzeugdaten / Tool data Werkzeugempfehlung / Tool Recommendation | Einsatz / Capabilities
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2 L1 D3 L3 Artikel-Nr./ Preis/Price
h9 h6 Article-No. ALTIN
6,00 6,00 13 57 5,50 18 0,20 4 729.061.10 80,86
8,00 8,00 19 63 7,50 24 0,20 4 729.081.10 87,17
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 729.101.10 94,75
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,30 4 729.121.10 116,23
16,00 16,00 32 92 15,00 42 0,40 4 729.161.10 176,87
20,00 20,00 38 104 19,00 48 0,50 4 729.201.10 258,99
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