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731...
VHM - Schaftfräser Starmax
Solid carbide mill

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./

F3
0 Preis/Price

h9 h6 Article-No. TIALN

3,00 6,00 6 54 0,10 4 731.030.00 25,94
4,00 6,00 8 54 0,13 4 731.040.00 25,94
5,00 6,00 9 54 0,18 4 731.050.00 25,94
5,50 6,00 10 54 0,20 4 731.055.00 25,94
6,00 6,00 10 54 0,20 4 731.060.00 25,94
7,00 8,00 12 58 0,20 4 731.070.00 33,85
7,50 8,00 12 58 0,20 4 731.075.00 33,85
8,00 8,00 12 58 0,20 4 731.080.00 33,85
9,00 10,00 14 66 0,30 4 731.090.00 47,37
9,50 10,00 14 66 0,30 4 731.095.00 47,37

10,00 10,00 14 66 0,30 4 731.100.00 47,37
11,00 12,00 16 73 0,30 4 731.110.00 60,91
11,50 12,00 16 73 0,30 4 731.115.00 56,41
12,00 12,00 16 73 0,30 4 731.120.00 60,91
13,00 14,00 18 75 0,30 4 731.130.00 75,58
13,50 14,00 18 75 0,30 4 731.135.00 71,06
14,00 14,00 18 75 0,30 4 731.140.00 75,58
15,50 16,00 22 82 0,30 4 731.155.00 98,14
16,00 16,00 22 82 0,40 4 731.160.00 98,14
17,50 18,00 24 84 0,40 4 731.175.00 135,36
18,00 18,00 24 84 0,40 4 731.180.00 144,38
19,50 20,00 26 92 0,40 4 731.195.00 146,65
20,00 20,00 26 92 0,50 4 731.200.00 151,15
25,00 25,00 32 92 0,50 4 731.250.00 349,69

HPC - Hochleistungsfräser / High performance cutting mills

Einsatz / Capabilities

xy(z)

Werkzeugdaten / Tool data

TYP N-H
4 35°/38° = HB Norm

TIALN

Werkzeugempfehlung / Tool Recommendation

HPC Stahl
steel GG(G)

D2

L1
L2

D1

EFx45°




